CAI DPAT THONG SO VA PAU NOI CO BAN BIEN TAN KAMAN KM100-350-800

SO PO PAU NOI BIEN TAN VAO 3 PHA 380VAC RA 3 PHA 380VAC

en tror xa (M |.1|_1:-
cAP DIEN CHO BIEN TAN CAP DIEN CHO DONG COf
MCCB
R F ’T,c
S & A%

T & )fc

Chu y:

- Vi bién tan > = 30Kw thi khong ldp dién tré xa nhu so d6 trén, quy khach hang cin mua
thém bo hdm dién tré roi va dau ndi dién tré, bd ham theo so d6 khéac, vui 1ong lién hé cong
ty dé dugc huéng dan thém.

- Khong cap nguoc ngudn lam chdy no bién tan

SO PO PAU NOI BIEN TAN VAO 1 PHA 220VAC RA 3 PHA 220VAC
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PO - 01: LUA CHON KENH PIEU KHIEN CHAY/DUNG/PAO CHIEU QUAY:
=0: Trén ban phim

An RUN dé chay, An STOP dé dimg

=1: diéu khién chay dirng bing nit nhin/chuyén mach ngoai

THI: Diing chuyén mach hodc nit nhén gii trang thdi ( khong thay déi trang thdi sau khi
an) dé dieu khién (ché dé 2 day) thi so' do didu noi nhw sau:



K1

X1(FWD)

X2(REV)
COM

Miéu ta: X1 ndi voi COM thi chay thuan, X2 ndi véi COM thi chay nguoc

TH2: Ding niit nhin nhd (Hoan lai trang thdi sau khi dn) bao gom 1 nit bam chay thugn,
1 niit bam chay ngwoc, 1 nit dieng (ché d¢ 3 ddy) dé diéu khién

Figure 5 - 14 three-wire control mades 1

Lién hé cong ty Toan Cau dé duoc huéng dan thém

=2: Chay bing truyén thong RS485

Lién hé cong ty Toan Cau dé duoc tro gitip néu ding

P0-03: LUA CHON KENH TANG GIAM TAN SO - TOC PO PONG CO

=0: (Khong luu tan s6 chay 1an gan nhét) Tang giam tan s6 = phim 1én — xudng trén ban
phim, khi khoi dong lai, bién tin chay theo tan s cai dat & thong s6 P0-07

=1: (C6 luu tan s chay 1an gin nhit) Tang giam tdn sé = phim 1én — xubng trén ban phim,
khi khéi dong lai, bién tin chay theo tan s6 cai dat cua lan dirng may trude do

=2: Piéu khién bang tin hi¢u dién ap 0-10VDC

Str dung chiét 4p (2K Ohm,5K Ohm, 10K Ohm) thi ddu nbi lan luot vao cac chan +10V, All,
GND

Str dung PLC hodc mach xuét tin hiéu Analog 0-10V thi d4u ndi vao chan All, GND



Extermal providing +10V power

ne 0710V

o K

DC 0710V/4720mA Al2

DC-L0710V/ 47 20mA Al3

=3: Diéu khién bang tin hiéu dong dién 4-20mA trén terminal AI2-GND
=4: Piéu khién ting giam tan sb bang chiét 4p ndm trén ban phim

=9: Piéu khién bang giao tiép truyén thong RS485

P0-08: CAI PAT THOI GIAN TANG TOC (don vi: 0.1gidy)
Cai dat tr 1-10s giady tuy theo ting tng dung.

Chu y: Ddi voi nhiing tai can momen khaoi dong 16n ngay tir dau thi cai thoi gian tang toc nho
dé bién tan sdm xuét ra dién ap 16n nhét, tao ra momen lén nhat dé théng momen can khi
khéi dong, thot gian cai khi do khoang 0.5-2s tuy ung dung

P0-09: CAI PAT THOI GIAN GIAM TOC (don vi: 0.1giy)

Cai dat tir 10-20s. Ddi v6i nhimng tng dung can dirng nhanh thi cai thdi gian giam téc nho
khoang 0.1-2s.

Chu ¥: Khi dirmg nhanh hodc nhitng Gng dung chay dirng dao chiéu lién tuc thi phai lip thém
dién tro xa cho bién tdn dé bao vé bién tan, thoi gian dirng cang dai s& cang tét cho bién tan
(tham khao dientroxa.com)

P0-05: CAI PAT TAN SO GIOI HAN TREN
Mic dich F0-05 = 50 Hz
P0-04: CAI PAT TAN SO LON NHAT

Maic dinh = 50hz, khong can cai dit néu 1a dong co thong thuong. Truong hop dac biét st
dung dong co chay tan s6 cao VD nhu dong co Spindle may CNC....thi lién hé cong ty dé
duoc hudng dan cai dit.

Chu ¥: Cai tn s chay trén bién tan 16n hon tan s6 dinh mirc ciia dong co nhiéu s& giy nong
va chay dong co. Mudn nang tan sé max 1én trén 50Hz thi quy khach hang cin ning tan s6
gi61 han trén P0-05 1én trudce

P0-13 =1 Reset Bién tan vé mic dinh



Chay

- Khi reset bién tan, cac thong sb cai dit ciia dong co nhém 2 khong thay dbi
- Nén khai bao cac thong sb cua dong co nhu cong sut, tan sd, toc do vong/phut, dién
ap, dong dién dé bién tan diéu khién dong co dwogc tot nhat



